Intertherm, 3070 ¢%International.

Phenolic Epoxy Novolac

OPIS PRODUKTU Przewidziany dla rynku zabezpieczen podmorskich, Intertherm 3070 jest dwusktadnikowg
nowolakowg farbg epoksydowo-fenolowg charakteryzujgca sie doskonatg odpornoscig na
zanurzenie w gorgcej wodzie morskiej i kompatybilng z ochrong katodows.

ZALECANY ZAKRES Przeznaczony w szczegdlnosci do zabezpieczania urzagdzen podmorskich jak np. kolektory czy
STOSOWANIA rozdzielacze .

Intertherm 3070 jest przeznaczony do zabezpieczania urzgdzen podmorskich narazonych na
temperatury pracy do 185°C (365°F).

INFORMACJE Kolor Ograniczony zakres koloréw
PRAKTYCZNE O
INTERTHERM 3070  Potysk Potpotysk
Objetosciowa 70% £ 2%
zawartos¢ substancji
stalych
Typowa grubosé 100-175 mikronow (4-7 milicali) na sucho, co odpowiada

143-250 mikronom (5,7-10 milicali) na mokro

Wydajnos¢ teoretyczna 5,80 m?litr przy 120 mikronach grubosci powtoki i podane;j
zawartosci czesci statych
234 st.kw./galon przy 4,8 milicalach grubosci powtoki i podanej
zawartosci czesci statych

Wydajnos¢ praktyczna Uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik strat.

Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Pedzel, Watek

Czas schniecia

Czas do natozenia tego
samego materiatu

Temperatura Pylosuchosé Petne Minimum Maksimum
wyschniecie

10°C (50°F) 6 godz. 24 godz. 30 godz. 14 dni

15°C (59°F) 5 godz. 16 godz. 25 godz. 14 dni

25°C (77°F) 3 godz. 6 godz. 15 godz. 14 dni

40°C (104°F) 2 godz. 3 godz. 10 godz. 14 dni

Dane dotyczace czaséw przemalowania dotyczg aplikacji drugiej petnej warstwy na pierwszg petng
warstwe. Dla uzyskania szczegotowych informacji zapoznaj sie z Zaleceniami Aplikacyjnymi
Intertherm 3070.

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Skfadnik A 24°C (75°F); Sktadnik B 27°C (81°F); Mieszanina 24°C (75°F)
PRZEPISAMI
Ciezar wiasciwy 1,67 kg/l (13,9 Ib/gal)
Zawartosé lotnych 2.42 Ib/gal (290 g/l) EPA Metoda 24
zwigzkow 187 g/kg Dyrektywa UE o emisiji
organicznych rozpuszczalnikow

(Dyrektywa 1999/13/EC)
W celu uzyskania dalszych szczegdtdw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.

Protective Coatings
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Intertherm, 3070 ¢%International.

Phenolic Epoxy Novolac

PRZYGOTOWANIE Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen.
POWIERZCHNI Przed aplikacjg farby wszystkie powierzchnie powinny zostaé ocenione i przygotowane zgodnie z ISO
8504:2000.

Gdzie jest to konieczne, usuna¢ odpryski spawalnicze, wygtadzi¢ powierzchnie szwéw spawalniczych i
zaokragli¢ ostre krawedzie.

Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczaca czyszczenia rozpuszczalnikami.
Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Ten product moze by¢ aplikowany tylko na podtoze przygotowane strumieniowo-$ciernie do stopnia min. Sa2'2
(ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10.

Zaleca sie uzyskanie ostrokgtnego profilu chropowatosci Rz 50-75 mikronow (2-3 milicale).

Intertherm 3070 musi by¢ zaaplikowany zanim rozpocznie sig proces wtoérnej korozji nalotowej. Jesli pojawity sie
oznaki wtérnej korozji nalotowej, powierzchnie skorodowane muszg by¢ powtérnie obrobione do wymaganego
standardu.

Defekty stalowe podtoza odstoniete przez proces czyszczenia powinny by¢ usuniete, naspawane lub
naprawione w odpowiedni sposéb.

Rejony uszkodzone, spoiny itp powinny by¢ oczyszczone do specyfikowanego standardu (jak np. Sa2 2 wg
1ISO 8501-1:2007) lub SSPC SP10. Zalecany jest ostrokrawedziowy profil powierzchni o chropowatosci 50-75
mikronéw (2-3 milicale).

Stal Nierdzewna
Nalezy upewni¢ sig, czy powierzchnia jest czysta, sucha | wolna od zanieczyszczen. Zastosowac¢ lekkg obrobke

strumieniowo-s$cierng scierniwem niemetalicznym wolnym od chlorkéw (np. korund, garnet) dla osiagnigcia
ostrokgtnego profilu ok. 25-50 mikrondéw (1-2 milicale).

APLIKACJA Mieszanie Produkt jest dostarczany w dwoch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymieszaé
caty komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet powinien zosta¢ zuzyty
w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnos$ci do aplikacji.
(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Doda¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy
(Sktadnik A) i wymiesza¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.

Zaleca sig aby Intertherm 3070 po zmieszaniu pozostawi¢ na okres indukgcji ok. 20 min
przed rozpoczeciem natrysku.

Stosunek mieszania 7.38 czesci : 1 czesci objetosciowo

Czas przydatnosci 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
do aplikacji po * 5 godz. 3 godz. 1 godz.
zmieszaniu

*Ten produkt ma minimalny czas zycia w temp. 15°C (59°F) - prosze zapoznac sie z
informacjg na str.3.

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,38-0,58 mm (15-23 milicali)
bezpowietrzny Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz
176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Pedzel Odpowiedni - tylko mate W celu uzyskania specyfikowanej grubosci powtoki moze
obszary by¢ konieczne natozenie kilku warstw.

Walek Odpowiedni - tylko mate W celu uzyskania specyfikowanej grubosci powtoki moze
obszary by¢ konieczne natozenie kilku warstw.

Rozcienczalnik Nie zalecany

Rozpuszczalnik International GTA822

myjacy (or GTA415)

Przerwy w pracy Nie pozostawia¢ produktu w wezach, pistoletach ani urzadzeniach natryskowych.

Doktadnie sptukac¢ sprzet rozpuszczalnikiem GTA 822 lub GTA 415. Zmieszane sktadniki
farby nie powinny by¢ z powrotem zamykane w opakowaniach. Zaleca sie, aby w
przypadku wznowienia prac po przedtuzonych przerwach zastosowac¢ swiezo wymieszany
komplet.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caty sprzet rozcienczalnikiem International GTA822 lub
GTA415. Dobrg praktyka jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwaé sprzet
natryskowy. Czestotliwo$¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby,
temperatury i czasu pozostatego do konca, wtgcznie zwszelkimi przerwami. Nie
przekraczac¢ limitdw czasu zycia mieszaniny

Caty nadmiar niezuzytych produktéw i puste pojemniki nalezy utylizowaé zgodnie z
obowiazujgcymi przepisami lokalnymi.
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CHARAKTERYS- Intertherm 3070 nie bedzie sie utwardzat w temperaturach ponizej 10°C (50°F). Temperatura

TYKA PRODUKTU podtoza stalowego podczas aplikacji i przez pierwsze 48 godz. po zakonczeniu malowania warstwy
finalnej w zadnym wypadku nie moze spas¢ ponizej 10°C (50°F). Dodatkowo, wilgotno$¢ wzgledna
nie moze przekroczyé 50% w temperaturach pomigdzy 10-20°C (50-68°F), ani przekroczy¢ 80%
dla temperatur powyzej 20°C (68°F).

Intertherm 3070 powinien by¢ wstepnie wygrzany do temp. 15°C (59°F) przed aplikacja.

Jak wszystkie powtoki epoksydowe, przy ekspozycji zewnetrznej Intertherm 3070 bedzie kredowat i
z6tkt. Zakres kredowania zalezy od warunkéw klimatycznych. Zjawisko nie wptywa na wtasnosci
antykorozyjne i zwykle ogranicza sie do cienkiej warstewki powierzchniowe;j.

Zalecana grubosé DFT systemu to 350 mikronéw (14 milicali), natozone w dwdéch warstwach po
175 mikronéw (7 milicali). Intertherm 3070 moze byc¢ takze natozony w trzech warstwach po 120
mikrondéw (4,8 milicala). Grubos¢ finalna nie moze przekraczac 450 mikronéw (18 milicali).

Czas do zanurzenia
Ponizej podano minimalne zalecane czasy utwardzania Intertherm 3070 do momentu zanurzenia:

10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
Zanurzenie 7 dni 4 dni 4 dni 3 dni

Maksymalne grubosci powtoki najlepiej osiggna¢ poprzez natrysk hydrodynamiczny. Stosowanie
innych metod natrysku nie pozwala na uzyskanie zgdanych grubosci. Stosowanie recznych metod
(pedzel, watek) wymaga kilkukrotnej aplikacji i jest wskazane do malowania na matych
powierzchniach lub przy wyrabianiu.

Wyrabianie jest nierozerwalng czescig dobrej praktyki malarskiej i jako takie powinno by¢
uwzglednione jako element kazdej specyfikacji malarskiej. W przypadku tego produktu, wyrabianie
nie moze by¢ przemalowywane w technice mokre-na-mokre. Szczegotowa informacja o czasach
przemalowania w Wytycznych Aplikacji Intertherm 3070.

Po utwardzeniu sie ostatniej warstwy, nalezy dokona¢ pomiaru grubosci metodg nieniszczacg
przyrzgdem magnetycznym lub elektromagnetycznym dla okreslenia wartosci $sredniej grubosci.
System nie powinien przejawia¢ wad w postaci kraterow ani innych nieciagtosci. Wszelkie wady
powinny by¢ usuniete i naprawione. Miejsca napraw powinny by¢ wtasciwie utwardzone i powtérnie
przetestowane przed oddaniem do eksploataciji.

Uwaga: podane wartosci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod
uwage wersji wynikajgcych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczgsteczkowe sktadniki reaktywne, tworzgce czes¢ warstwy podczas utwardzania w typowych
warunkach otoczenia, takze wptywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

KOMPATYBILNOSC Intertherm 3070 normalnie powinien byé natozony na prawidtowo przygotowane podtoze stalowe.
SYSTEMOW
POWLOK Intertherm 3070 moze by¢ pokrywany wytacznie tym samym wyrobem.

W warunkach ekspozycji podmorskiej pod izolacjg, prosimy o konsultacje z producentem izolacji
dla otrzymania dalszych instrukcji.
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczgce standardow przemystowych, terminéw i skrétéw uzytych w niniejszej
DODATKOWA karcie technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-
pc.com:

» Objasnienia i skroty
* Przygotowanie powierzchni
+ Wydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegolne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatorow w

OSTROZNOSCI, warunkach przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie

BEZPIECZENSTWO | Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien byé

HIGIENA PRACY stosowany bez odniesienia sie do Karty Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktorg
International Protective Coatings dostarczyto swoim Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane
zgodnie ze wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami
prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie
dymow i opardéw, ktdére wymagaé bedg zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobiste;j i
odpowiedniej lokalnej instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wtasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z
International Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informac;ji.

Przed uzyciem nalezy zapoznac si¢ z Kartami Charakterystyki (Sktadnik A i Sktadnik B) i sekcjg
BHP Zalecen Aplikacji Produktu.

Szczegodtowe srodki ostroznosci zalezg od metody aplikacji i warunkow pracy. Jesli nie w petni
rozumiesz ostrzezen i instrukcji lub nie jeste$s w stanie sie do nich zastosowac, wstrzymaj sie z
uzyciem produktu i skonsultuj z International Protective Coatings.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Skiadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Ob;j. Opak.
20 litr 17.56 litr 20 litr 2.38 litr 2.5 litr

Aby uzyskac¢ informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z
International Protective Coatings.

CIEZAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
20 litr 31.17 kg 2.29 kg

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Sktadnik A - Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F).
Sktadnik B - Co najmniej 18 miesiecy w 25°C (77°F).
Po tym okresie podlega ponownemu sprawdzeniu.
Przechowywac¢ w suchych, zacienionych miejscach z dala od
zrodet cieptfa i zrodta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Whprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podfoza, jak i wiele innych czynnikéw wplywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domy$inych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrze¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
do$wiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
Jjakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2015-09-07.
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